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ВВЕДЕНИЕ 

В соответствии с требованиями Федерального государ-
ственного образовательного стандарта выпускник современно-
го вуза должен обладать комплексом компетенций — 
общекультурных и профессиональных. Профессиональные 
компетенции — это готовность студента к качественной само-
реализации в соответствующей профессиональной сфере. 

Студенты: будущие дизайнеры костюма, художники де-
коративно-прикладного искусства, художники-стилисты — в 
процессе обучения в вузе должны получить опыт проектных 
работ и быть способными к конструкторско-технологической 
реализации своей проектной идеи в готовый дизайнерский 
продукт. Эти профессионально необходимые способности и 
готовность к работе во многом формируются в процессе изу-
чения в вузе дисциплин конструкторско-технологического 
цикла. 

Дисциплина «Основы производственного мастерства» 
начинает цикл технологических дисциплин; она направлена 
на начальный (допороговый) этап формирования профессио-
нальных компетенций. Программа дисциплины ориентиро-
вана на решение следующих профессиональных задач: 

 приобретение технологических навыков и опыта про-
ектных работ по специальности; 

 формирование профессиональных компетенций; 
 формирование положительной учебной мотивации; 
 сохранение историко-культурного наследия страны. 
В программу 1-го года обучения вошли основные моду-

ли: «Техника безопасности», «Влажно-тепловая обработка 
швейных изделий», «Изучение техник и технологий работы», 
«Изготовление аттестационного изделия». За основу работы 
были взяты техники «лоскутное шитьё» («пэчворк»), апплика-
ция, объёмная стёжка («квилтинг»). Изучение каждого модуля 
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дисциплины направлено на поэтапное решение студентами 
профессиональных задач и приобретение необходимого про-
ектного и технологического опыта. 



ГЛАВА 1 
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

О ДИСЦИПЛИНЕ «ОСНОВЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОГО МАСТЕРСТВА» 

(ПЕРВЫЙ ГОД ОБУЧЕНИЯ) 

1.1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О ДИСЦИПЛИНЕ 
«ОСНОВЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО 

МАСТЕРСТВА» 

Целью практико-ориентированной дисциплины «Осно-
вы производственного мастерства» является формирование у 
студентов навыков реализации проектной идеи в форме ди-
зайн-образца или дизайн-продукта с учётом конкретной про-
изводственной задачи. 

Реализация цели предполагает решение следующих за-
дач: 

 выполнение практических заданий по темам модулей
дисциплины; 

 изучение этапов технологических процессов изготов-
ления текстильных и швейных изделий; 

 приобретение студентами первичных технологических
навыков и практического опыта профессиональной 
деятельности; 

 изготовление реальных текстильных и швейных изде-
лий, аксессуаров, коллекций и серий моделей в кон-
тексте образных и ассортиментных задач. 

Место дисциплины 
в профессиональной подготовке выпускника 

Дисциплина «Основы производственного мастерства» 
является одной из базовых, фундаментальных дисциплин 
в процессе обучения дизайнеров в области искусства костюма 
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и арт-дизайна. Она формирует у будущего специалиста по-
нимание сущности художественно-конструкторско-технологи-
ческих процессов в областях деятельности современных ди-
зайнеров и художников. 

В ходе освоения дисциплины «Основы производственно-
го мастерства» студенты приобретают навыки и опыт, необхо-
димые для успешной реализации проектной идеи в 
конкретных изделиях: в костюме, его деталях и аксессуарах; 
в единичных изделиях и сериях моделей; в работах интерьер-
ного назначения. 

Изучение программного материала осуществляется в 
ходе практических занятий, ориентированных на индивиду-
альный подход к каждому обучающемуся. В процессе обуче-
ния студенты выполняют ряд курсовых работ, постепенно 
осваивая техники и технологии разной степени сложности. 
Значительное место в освоении дисциплины «Основы произ-
водственного мастерства» отводится самостоятельной испол-
нительской работе студентов, результатом которой является 
изготовление единичных работ или серии изделий в мате-
риале. 

Успешное освоение дисциплины «Основы производ-
ственного мастерства» стимулирует творческую активность 
будущих специалистов; развивает интерес к участию в про-
фессиональных выставках, конкурсах, фестивалях как к 
средству обмена творческими идеями и возможности проде-
монстрировать и оценить уровень собственной профессио-
нальной подготовки. 

Программа первого года обучения дисциплине «Основы 
производственного мастерства» опирается на изучение исто-
рического опыта народных мастеров и соединяет его с совре-
менными требованиями к дизайнерам и художникам. За 
основу учебных работ на первом курсе была взята техника 
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«лоскутное шитьё», позволяющая сочетать культурные тради-
ции и художественно-технологические приёмы при изготов-
лении швейных изделий. Задачами учебной программы стали 
также: пропаганда бережного отношения к историческому 
наследию национальных культур и ознакомление с творче-
ством мастеров лоскутного шитья из разных регионов России 
и зарубежных стран. 

В программу дисциплины «Основы производственного 
мастерства» (первый год обучения) вошли работы по лоскут-
ному шитью («пэчворку»), объёмной стёжке («квилтингу»), 
аппликации, влажно-тепловой обработке тканей, контролю 
качества изделий. 

Предусмотрена самостоятельная работа студентов, кото-
рая направлена на повышение их творческой активности и за-
крепление профессионального опыта. 

Требования к уровню освоения 
содержания дисциплины 

На первом курсе — начальном этапе формирования 
компетенций по профессии — студенты приобретают пер-
вичный опыт профессиональной деятельности. Компетенции, 
сформированные в ходе изучения дисциплины «Основы про-
изводственного мастерства» после первого года обучения, яв-
ляются определяющими в успешной реализации учебных 
проектов и в дальнейшей работе по специальности. 

В результате изучения дисциплины «Основы производ-
ственного мастерства» (первый год обучения) формируется 
составляющая — часть профессионально-прикладной компе-
тенции начального уровня: «Обладание первичными навы-
ками изготовления художественных форм как результат 
реализации в материале проектной идеи». Эта составляющая 
является необходимой для формирования профессионально-
прикладной компетенции ППК-1 обязательного уровня: 
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студент должен «быть способным к конструктивно-техноло-
гической реализации проектной идеи в виде дизайнерского 
образца, выполненного с учётом условий современного произ-
водства модной одежды и аксессуаров» [10, с. 13]. 

В результате изучения дисциплины «Основы производ-
ственного мастерства» (первый год обучения) студент должен 

знать: 
 профессиональную терминологию и основные поня-

тия, связанные с проектной деятельностью в области костюма 
и арт-дизайна; 

 передовые достижения в области технологии изготов-
ления и декорирования современных изделий одежды, аксес-
суаров костюма, изделий интерьерного назначения; 

уметь: 
 использовать полученные знания для решения кон-

кретных производственных задач; 
 выполнить полный цикл проектирования — от разра-

ботки дизайнерской концепт-идеи до реализации её в виде 
готового продукта; 

 разработать концепцию художественного оформления
проектируемого изделия; 

иметь навыки: 
 исполнительского мастерства в области задач декори-

рования поверхностей и объёмных форм; 
 художественно-технологического оформления швей-

ных изделий, аксессуаров костюма, изделий интерьерного 
назначения. 

Практические задания 
Все учебные упражнения представляют собой последо-

вательную цепь практических заданий. Каждое задание опи-
рается на знания и навыки, полученные в ходе теоретического 
обучения и выполнения предыдущих заданий. Поэтому пред-
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ставляется целесообразным не сокращать очерёдность выпол-
нения учебных работ и число заданий. 

Для успешного выполнения упражнений и овладения 
практическими изобразительными и технологическими навы-
ками необходимо подготовить следующие инструменты и ма-
териалы: 

 для выполнения эскизов: простые и цветные карандаши,
цветную гуашь, линейки, белую бумагу форматов А4, АЗ, 
клей. Возможно использование компьютерных программ; 

 для выполнения работ в материале: картон для шабло-
нов, две пары ножниц — одни для бумаги, другие для ткани; 
швейную машину, нитки и булавки, распарыватель; утюг, 
пульверизатор. 

Необходимы ткани пяти-шести цветов, однотонные и с 
мелким печатным рисунком. Размеры отрезов тканей — 
0,6×1,5 метра. 

1.2. ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОЧЕГО МЕСТА 
И ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ 

Правильная организация швейного рабочего места под-
держивает высокую производительность труда и помогает 
обеспечить хорошее качество выполняемых работ. «Рабочее 
место для ручных работ должно быть оборудовано столом, 
винтовым стулом и подставкой для ног. Конструкция стула 
может быть различной, но она должна обеспечивать возмож-
ность поворотов и изменения высоты сиденья и опору для 
спины. Справа от работающего (в зоне действия рук) на столе 
устанавливается специальная подставка для катушек с нитка-
ми. Необходимые для выполнения ручных работ инструменты 
и предметы ухода за рабочим местом хранятся в выдвижных 
ящиках стола, а во время работы их раскладывают на столе 
справа от работающего или на полках» [1, с. 38]. 
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Сохранение правильной осанки в течение всего рабочего 
процесса оказывает большое влияние на самочувствие рабо-
тающего или обучающегося человека. Спинка стула для 
швейных работ должна иметь эргономические характеристи-
ки, соответствующие анатомическим особенностям фигуры 
человека. «Расстояние от глаз работающего до изделия или 
детали должно быть равно в среднем 30 см (не менее 25 и не 
более 35 см)» [1, с. 37]. 

Важнейшим элементом сохранения здоровья и жизни 
обучающихся является постоянное соблюдение ими требова-
ний по технике безопасности в процессе выполнения всех ви-
дов работ в учебной технологической мастерской. 

При выполнении ручных швейных работ. 
На рабочем месте необходимо поддерживать порядок.

Все инструменты и приспособления должны быть хорошо 
видны работающему, чтобы не было опасности травмы спря-
танными острыми предметами. 

Иголки и булавки нельзя вкалывать в одежду или
оставлять лежащими на столе; иголки и булавки необходимо 
вкалывать только в игольницу. Упавшую на пол иголку необ-
ходимо сразу поднять. 

Ножницы и распарыватель можно передавать друго-
му человеку, держа инструменты в руке острыми концами, 
направленными к себе. 

По окончании работ необходимо тщательно убрать
своё рабочее место, проверить количество иголок и наличие 
всех инструментов. 

При выполнении машинных швейных работ. 
На машинном столе должны находиться только обра-

батываемые детали 
Необходимо быть внимательным при работе за швей-

ной машиной; при неправильном обращении можно прида-
вить прижимной лапкой пальцы или проколоть палец иглой. 
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 Категорически запрещается разговаривать, поворачи-
ваться в стороны при работающей швейной машине. Это 
опасно для жизни. 

 Категорически запрещено производить чистку и смаз-
ку, надевать ремень, когда швейная машина включена. Это 
опасно для жизни. 

При выключении швейной машины из розетки, необ-
ходимо брать в руку только штепсель (вилку). 

Нельзя тянуть за электрический шнур.
Нельзя касаться швейной машины мокрыми руками.
Нельзя допускать, чтобы шнур был сильно натянут

или сжат. 
Нельзя дотрагиваться пальцами до движущихся ча-

стей швейной машины. 
Нельзя класть ножницы, шило около движущихся ча-

стей машины. 
Машину необходимо всегда выключать, когда надо

произвести какие-либо действия с иглой (заменить сломанную 
иглу, отрегулировать иглу по высоте). 

При выполнении влажно-тепловых работ 
Перед работой осмотреть целостность деталей утюга,

шнур и вилку. Необходимо работать только с исправным обо-
рудованием. Нельзя пытаться ремонтировать оборудование 
самим, необходимо обращаться к специалисту. 

При выполнении влажно-тепловых работ необходимо
стоять на резиновом коврике. 

 Категорически нельзя касаться токоведущих частей
оборудования. Опасно для жизни. 

Необходимо осторожно проверять температуру
нагрева утюга, иначе можно получить термический ожог. 

На прессе можно работать только после проведения
специального инструктажа. 

Соблюдение этих правил техники безопасности помо-
жет студентам избежать травмоопасности на рабочем месте. 
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1.3. ИНСТРУМЕНТЫ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 
ДЛЯ РАБОТЫ 

Качество изготовления швейных изделий находится в 
прямой зависимости от выбора инструментов и приспособле-
ний для ручных, машинных и влажно-тепловых работ (рис. 1, 
рис. 2). «К инструментам для выполнения ручных работ можно 
отнести: ручные иглы, напёрсток, ножницы, сантиметровую 
ленту» [1, с. 39]. К приспособлениям для выполнения ручных 
работ можно отнести: шаблоны (лекала), булавки, распарыва-
тели, колышек, коврик-мат для раскроя тканей, дисковый 
нож, колёсико-резец. 

Иглы для ручных швейных работ подбирайте в зависи-
мости от толщины материала, от назначения и вида выполня-
емых стежков. «Ручные иглы должны быть острыми, 
неломкими, хорошо отполированными, с ушком достаточного 
размера» [1, с. 40]. Игла должна свободно проходить сквозь 
ткань, иначе даже самые простые операции будет трудно вы-
полнять. Для лёгких хлопчатобумажных, шёлковых и шерстя-
ных тканей и для тканей средней толщины подходят иголки 
№ 2, № 3 длиной от 30 до 40 мм. В соответствии с иглами и 
толщиной тканей подбирают и номера ниток. 

Ножницы, используемые для ручных и машинных швей-
ных работ, должны быть лёгкими, острыми, с длинными кон-
цами. Такими ножницами удобно резать ткани малой и 
средней толщины и плотности. Вторую пару ножниц с корот-
кими концами необходимо иметь для вырезания лекал и 
шаблонов из бумаги или картона. Для обрезания ниток удоб-
но применять специальный ниткорез или маленькие ножни-
цы. Ими легко срезать лишнюю ткань в аппликациях, сделать 
надсечки и подрезы в припусках на швы. 

Напёрстки могут быть различных номеров и изготав-
ливаются из различных материалов: металлические, пла-
стиковые, кожаные. При выборе наперстка необходимо 
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Рис. 1. Игольница, распарыватели, 
нитки, напёрстки, ножницы 

Рис. 2. Коврик-мат, шаблоны, дисковый нож 
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ориентироваться на размер, который соответствует толщине 
среднего пальца работающего. Напёрсток большего размера 
будет соскакивать с пальца, а слишком маленький — сдавли-
вать палец. Наперсток защищает пальцы от укола иглой, по-
этому необходимо его использовать для предотвращения 
травмоопасных ситуаций при выполнении ручного выстёги-
вания деталей. 

Шаблоны (лекала) — детали из плотного картона, пласти-
ка или кальки, которые служат для раскроя тканей и проверки 
геометрических размеров блоков в процессе работы. Они мо-
гут быть сплошными (непрозрачными) или вырезными (шаб-
лоны-рамки). Сплошные шаблоны применяются для раскроя 
деталей из однотонных тканей и тканей с мелким рисунком. 
Вырезные шаблоны применяются для раскроя деталей из 
тканей с крупным интересным рисунком, который можно 
использовать на деталях. Через прорезь-рамку легко отцен-
тровать нужный мотив или рисунок на ткани. 

Удобно использовать лекала и шаблоны, которые имеют 
простые геометрические формы. Припуски на швы входят в 
геометрические размеры шаблонов и соответствуют ширине 
лапки швейной машины. 

Булавки должны быть тонкие и с плоской петелькой. «Их 
используют для скалывания деталей между собой (вместо 
смётывания), при прикалывании деталей к основе и подготов-
ке лоскутных деталей к стачиванию» [3, с. 11]. Во многих изда-
ниях пишут, что машинная строчка может проходить по 
булавкам. Но в этом случае иголка швейной машины может 
погнуться или сломаться на скорости во время работы. 

Технологически грамотнее и безопаснее для скрепления 
двух тканей вкалывать булавки перпендикулярно к линии 
будущего шва. Острия булавок не должны доходить до линии 
шва на 1–2 миллиметра, чтобы швейная машина не выполня-
ла строчку по булавкам. Булавками можно скалывать ткани 
через каждые 10–15 см. 
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Распарыватели служат для удаления ненужных ручных и 
машинных строчек. Металлическим изогнутым остриём очень 
удобно надсекать строчку с одной стороны детали через каж-
дые полтора-два сантиметра, не боясь повредить ткань. 

Колышек — деревянный или пластиковый, заточенный с 
одной стороны. Колышком удобно выправлять углы обтачан-
ной детали после выворачивания её на лицевую сторону. 
Нельзя применять ножницы для этой операции, так как ост-
рые концы ножниц могут проколоть ткань в уголках и оста-
вить дырку. 

Коврик-мат для раскроя тканей — это «особо прочный 
коврик из специальной резины, на котором имеется разметка 
квадратной сетки и маркировка углов 30, 45 и 60 градусов» [3, 
с. 12]. Разметка сетки нанесена в дюймах. Кроят детали специ-
альным дисковым (роликовым) ножом. Применяют коврик-
мат для раскроя большого количества деталей. 

Дисковый (роликовый) нож предназначен для раскроя не-
скольких слоев тканей одновременно или для быстрого вы-
краивания длинных деталей. Раскрой деталей выполняют на 
специальном коврике-мате. Желательно, чтобы лезвие диско-
вого ножа после раскроя можно было убирать внутрь или за-
крыть чехлом. Оно очень острое и такой нож является 
травмоопасным предметом. 

Колёсико-резец — с его помощью переносят (продавлива-
ют) линии деталей с бумаги на ткань или на плотный картон. 

Карандаши, мел, мыло — применяют для нанесения ли-
ний деталей на ткани. Для учебных работ можно обводить де-
тали по шаблонам или расчерчивать полосы на лицевой 
стороне тканей. В шаблонах уже заложены припуски на швы. 
После раскроя и стачивания деталей, карандашные или мело-
вые линии останутся в припусках на швы и не будут видны с 
лицевой стороны. 

Подушечки для иголок и булавок имеют разные формы. 
Они могут быть выполнены в виде отдельного изделия или 
надеваться на руку на резинке или ремешке, подобно часам. 
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К инструментам для выполнения машинных работ отно-
сятся универсальные и специальные швейные машины. Они 
могут быть промышленными и бытовыми. К приспособлени-
ям для выполнения машинных работ относятся: линейки-
ограничители, съёмные лапки разного назначения (для вы-
полнения параллельных строчек, окантовочного шва, изготов-
ления петель, притачивания застёжки-молнии), пяльцы для 
машинной вышивки. 

Швейная машина — самый необходимый инструмент для 
изготовления в материале проектных предложений студентов. 
Бытовая универсальная швейная машина должна выполнять 
не только простую стачивающую строчку и шов «зиг-заг», но и 
иметь набор декоративных швов (рис. 3). Все швы можно при-
менять для изготовления изделий в технике «аппликация», 
для декоративной отделки швов в лоскутном шитье, для объ-
ёмной стёжки («квилтинга») и обогащения поверхностного 
рисунка текстильных изделий. 

 
Рис. 3. Швейная машина 

Швейная машина будет выполнять все строчки быстро 
и качественно, если: 
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 заправка швейной машины выполнена правильно. За-
правку верхней и нижней нити в швейной машине необходи-
мо осуществлять в соответствии со схемами заправки, которые 
есть в паспорте или нанесены на корпус машины; 

 верхняя нитка в иголку заправлена со стороны длинно-
го желобка. При неправильной заправке нити при подъёме 
иглы не будет образовываться петелька, в которую челнок 
проводит верхнюю нитку, и могут образоваться пропуски 
стежков в строчке; 

 «челнок, транспортёр ткани и опорные узлы регуляр-
но очищают от скопившейся пыли, волокон ткани, остатков 
масла» [6, с. 342]. Так же необходимо регулярно смазывать 
машинным маслом все рабочие узлы швейной машины. 

Основным оборудованием для выполнения влажно-
тепловых работ в учебной технологической мастерской явля-
ются утюги. 

Утюг — второй по значению инструмент для изготовле-
ния изделий в технике «лоскутное шитьё» (рис. 4). Утюги могут 
отличаться друг от друга нагревательными элементами, мате-
риалом подошвы утюга, массой и размерами. 

Рис. 4. Утюг, пульверизатор, коврик-мат 
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Утюги в учебном процессе желательно использовать не 
очень тяжёлые, весом до одного килограмма. На утюге должен 
быть регулятор температуры с чётко различимым темпера-
турным режимом для разных тканей. Для улучшения качества 
работ при обработке деталей паром применяют различные 
приспособления: специальные деревянные колодки, пульве-
ризаторы и проутюжильники. 

1.4. МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ РАБОТЫ 

Наиболее подходящими материалами для выполнения 
учебных работ в первый год обучения дисциплине «Основы 
производственного мастерства» являются хлопчатобумажные 
(х/б) ткани. Ткани, предназначенные только для декоративных 
и выставочных работ в технике «лоскутное шитьё» («пэчворк»), 
имеют в своём составе 100 % хлопок. Сорочечные х/б ткани 
имеют в своём составе от 50 % до 70 % волокон хлопка и от 
30 % до 50 % искусственных (вискозных) или синтетических 
(лавсановых, полиэстерных) волокон. Такие ткани характери-
зуются хорошими эстетическими свойствами и красивым 
внешним видом. Хлопчатобумажные ткани обладают хоро-
шей износоустойчивостью, значительной прочностью, доста-
точной устойчивостью к многократным растяжениям и 
изгибам. Они имеют малую усадку, высокую стойкость окрас-
ки, особенно к действию светопогоды. 

Хлопчатобумажных ткани в изделиях, выполненных в 
технике «лоскутное шитьё» («пэчворк»), обладают хорошей 
гигроскопичностью, то есть быстро намокают и быстро высы-
хают; они хорошо стираются и утюжатся при высоких темпе-
ратурах. Немаловажным фактором является и ценовая 
политика. Хлопчатобумажные ткани из стопроцентного хлоп-
ка стоят очень дорого, сильнее мнутся, дают усадку, поэтому 
их надо предварительно замачивать перед раскроем. 

Сорочечные хлопчатобумажные ткани с добавкой искус-
ственных или синтетических волокон дешевле по цене, обла-
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дают малой сминаемостью, практически не дают усадки при 
влажно-тепловой обработке. Поэтому такие ткани доступнее 
для студентов и предпочтительнее для первого года обучения 
дисциплине «Основы производственного мастерства». 

С понятиями цвета и колорита; с цветовым кругом, ос-
новными, дополнительными и контрастными цветами вы по-
знакомились на дисциплине «Цветоведение и колористика». 
Вам необходимо применять полученные знания на практиче-
ских работах дисциплины «Основы производственного ма-
стерства» при создании цветовых вариантов разных лоскутных 
блоков. Для учебных работ одному человеку целесообразно 
приобретать отрезы тканей в одной цветовой гамме. Можно 
объединяться в группы из двух-трёх человек и покупать ткани 
на всех членов группы. В этом случае, несмотря на то что все 
ткани одинаковые по цвету и рисунку, учебные работы студен-
тов будут разными (рис. 5). 

Рис. 5. Учебные работы: 
блоки, выполненные из одного набора тканей 

Прежде чем приобретать хлопчатобумажные ткани, сту-
дентам необходимо изучить их поверхность, определить 
насколько она плотная, гладкая, блестящая. Далее необходимо 
рассмотреть и проанализировать цветовую палитру и рисунок 
ткани. Рассматривать ткани надо не только с близкого рассто-
яния, но и с расстояния в два-три метра, если планируется из-
готовление крупной работы, которая будет висеть на стене. 
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Для работы в технике «лоскутное шитьё» («пэчворк») 
хлопчатобумажные ткани по видам и способам окраски мож-
но разделить на несколько групп: 

1. Гладкокрашеные (однотонные) ткани. Ткань окрашена
в один цвет; такие ткани сочетаются со всеми тканями с ри-
сунками; 

2. Пёстротканые (разноокрашенные) ткани. У таких тка-
ней нити основы могут быть окрашены в один цвет, нити ут-
ка — в другой. Поверхность такой ткани кажется пёстрой и 
цвет не такой яркий, как у гладкокрашеных тканей; 

3. Ткани с печатным рисунком. Среди них можно выде-
лить: 

♦ ткани с геометрическим орнаментом. Наиболее широ-
ко распространены ткани в клетку, в полоску, в горошек; 
менее — с разными геометрическими элементами. При соеди-
нении в блоке гладкокрашеных тканей с тканями в клетку или в 
полоску, последние всегда привлекают больше внимание; 

♦ ткани с растительным орнаментом: реалистичным или
условным. Ткани с равномерно расположенными мелкими и 
средними по размеру цветами и листьями очень хорошо под-
ходят для учебных работ в технике «лоскутное шитьё». Они 
могут создавать фон, использоваться для каймы, соединитель-
ных полос или сочетаться с однотонными тканями (рис. 6); 

Рис. 6. Образцы тканей с мелким и средним растительным 
орнаментом, варианты сочетания гладкокрашеных тканей 

и тканей с печатными рисунками 

22 



♦ ткани с животным орнаментом: реалистичным или 
условным. Такие ткани могут иметь крупные изображения 
зверей, птиц, насекомых. Эти ткани целесообразно использо-
вать для декоративного решения (панно, аппликация, коллаж) 
детских изделий или изделий бытового назначения (салфетки, 
скатерти); 

♦ ткани с пейзажным и архитектурным орнаментом. 
Мотивы на таких тканях могут иметь размеры 10×10 см, 
15×15 см и более. Из этих тканей целесообразно вырезать 
только детали (модули) простых геометрических форм (оди-
ночные квадраты, прямоугольники) и соединять их в блоки с 
однотонными тканями или с тканями с мелким регулярным 
рисунком. Для учебных работ мотив из такой ткани можно 
ограниченно использовать в блоках «9 квадратов», «Маслобой-
ка», «Песочные часы»; 

♦ ткани с предметным орнаментом. В лоскутном шитье 
такие ткани применяют в зависимости от размера и тематики 
рисунков. Их используют в изделиях, предназначенных для 
детей (коврики, одеяла, наволочки), или в одиночных модулях 
учебных блоков (квадраты, прямоугольники). Ткани с мелким 
регулярным предметным орнаментом можно использовать 
для каймы в панно или в одеяле. 

Выбирая ткани для лоскутного шитья, необходимо об-
ращать внимание, не только на способ окраски и размеры ор-
намента, но и на цветовое решение фона ткани. Чем темнее 
общий фон ткани, тем ярче и контрастней будет выделяться 
рисунок. Прежде чем покупать ткани, можно сфотографиро-
вать их и выполнить моделирование вариантов узоров с по-
мощью компьютерных программ. Если ткани для учебных 
работ уже закуплены — можно вычертить узор блока в мас-
штабе, выкроить из небольших кусочков ткани все детали в 
большем количестве и сложить минимум два варианта блока. 
Часто студентам необходимо выложить три или четыре вари-
анта цветового решения блока, чтобы выбрать подходящий 
для учебной работы. 
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