CIIMCOK NPUHATBIX COKPAIIIEHUI

ACTIIII - aBTOMaTHU3MpPOBAHHAS CUCTEMa TEXHOJIOTHYECKOU MOJIIO-
TOBKH TPOU3BOJICTBA
ACYIl - aBTOMaTM3MpoOBaHHas CHCTEMa YIPABICHHS MpPeanpus-
THEM (TIPOU3BOJICTBOM)
BTII — OFOpPO TEXHOJIOTHYECKOW MOITOTOBKU
BIIO — BEICIIIEE TTpodecCHOHaIbLHOE 00pa30BaHME
I'OCT  —rocymapCTBEHHBIH cTaHAAPT
ECAKII - Egunas cucrema aTTecTalldy KauyecTBa MPOIYKIIUU
ECKJl - Enwmnas cucteMa KOHCTPYKTOPCKOH JOKYMEHTAITU!
ECKKT - Enunas cucrema kinaccu(UKallMd M KOJUPOBAHUS TEX-
)4 HUKO-9KOHOMUYECKOH HHPOpMAaIH
ECT/[ — Exqunas cucrema TeXHOJIOTUYECKON TOKYMEHTAUU
ECTIIII - Emunas cucteMa TEXHOJIOTHYECKOW TOJITOTOBKH IIPOU3-
BOJICTBA
nCoO — MexnyHapoHasi opraHu3alus Mo CTaHIapTU3aluu
HCII — nH(OPMAIIMOHHO-TIONCKOBAsI CHCTEMa
TP — MH)KEHEPHO-TEXHUYECKUE PAOOTHUKHU
Kb — KOHCTPYKTOPCKOE OOpO
KI'MII - koMIUTIeKCHBIH TpaduKk MepompuATHH 110 IOATOTOBKE
MIPOM3BOICTBA
K — KOHCTPYKTOPCKas TOKYMEHTALIH
KIM — U3JIEIHs KOPILyCOAOCTPOSUYHOU HOMEHKIIATYPhI
KM — kK03 (DUIHMEHT UCITOIB30BaHUS MeTaJlIa (MaTepraa)
KIICIT  — xOHCTpyKTOpCKas MOATOTOBKA CYJOCTPOUTEIHHOTO IMPO-
W3BOJICTBA
KC — KOMIUIEKCHAsI CHCTEMa YIIPaBIIEHUS KauyecTBOM MPOIYK-
YKIIudIl  1mu 1 3 PEeKTHBHOCTHIO TIPOU3BOICTBA
KTO — KOHCTPYKTOPCKO-TEXHOJIOTMUECKHUM OTAEI
MOII — MITAJIIIUH 0OCITYKABAIOIIUI ITepCOHAT
MTC — MaTepuallbHO-TEXHHYECKOEe CHAOXKEeHNE
MCY — HU3EJIMS] MAIIMHOCTPOUTENIBHON YacTu
HUn — HAay4HO-UCCIIEAOBATENIbCKUI UHCTUTYT

HUuOKP - Hay4HO-MCCIEMOBATENhCKAE W OMBITHO-KOHCTPYKTOP-
CKHe paboTHI

HUNP — Hay4YHO-HCCIIe0BaTEIbCKIE Pa0OTHI
HITO — HavJaJIbHOE TpodeccrnoHaNbHOE 00pa3oBaHUe
HT[J — HOPMAaTHUBHO-TEXHUYECKAs JOKYMEHTALUA

HT3 — Hay4YHO-TEXHUYECKHUU 3aell



OBK — OTJEJ BHEIIHEN Koomepaluuu

OTu3 - otrgen Tpyda U 3apabOTHOM TUIATHI
OrK — OTZEJ TJIaBHOTO KOHCTPYKTOpa
Oorm — OTZEJ IJIaBHOTO MEXAaHHKA
OI'Mer  — otTnen IIaBHOTO MeTaJIypra
OI'T — OTJeJI TJIAaBHOTI'0 TEXHOJIOra
orc — OTJIeJ TIIaBHOTO CBapIHUKa
OI'Ctp  — oThen rJIaBHOTO CTPOUTENS
oo — OTJeJ TTIaBHOTO SHEPreTHKA
oux — OTJIeJT HHCTPYMEHTAIbHOTO X0351UCTBa
OK — OTIIeJ KaapoB
OKK — OTZEeJ KOHTPOJIS KaueCTBa
OTK — OTZIET TEXHUYECKOTO KOHTPOJIS
OKP — OTIBITHO-KOHCTPYKTOPCKHE pa3pabOTKH
OKC — 0TI KallUTATHFHOTO CTPOUTEIHLCTBA
OM — OTZEN MapKEeTUHIa
OMA — OTJIeNT MEXaHHU3allMK U aBTOMATH3anuK (HeCTaHIaPTHOTO
060pyI0BaHMs)
OMTC - oraen MaTepHalIbHO-TEXHUYECKOTO CHA0KEHHSI
OHT — 00BEKTHI HOBOHM TEXHHUKH
OIlI1 — OpraHU3alMOHHO-TIAHOBAS IIOATOTOBKA IMPOU3BOICTBA
OINIIIT  — oraen muIaHUPOBAHUS MOATOTOBKH MTPOU3BOACTBA
OCT — OTpacjeBOU cTaHaapT
OCTJ - oTpacneBble CTaHAAPTHI CUCTEMBI TEXHOJIOTHYECCKOU ITO-
KYMCHTAIINH
CIIO — cpenHee mpodecCHOHAIBHOE 00pa30BaHUE
010),¢ — OTJEeN CKJIaJICKOTO XO35SHCTBA
a0 — IJIAHOBO-JAUCIIETYEPCKUM OTIEN
10 — IPOM3BOJICTBEHHBIN OTIEN
[1PB — TUIAaHOBO-PAaCIIPEIEIUTENBHOE OI0PO
I1ITO — MPOU3BOJICTBEHHO-TEXHOJOTUYECKUMA OTEN
IIVE — IJIJAHOBO-Y4Y€THAs €AMHULA
1150 — [UIAHOBO-DKOHOMUYECKUH OTHEN
P — PYKOBOJSAIIUNA TJOKYMEHT
PKI — paboyasi KOHCTPYKTOpPCKas JOKyMEHTalUs
PTM — PYKOBOJAILIUI TEXHUYECKUN MaTEpHAIl
P2 — PYKOBOJCTBO MO AKCILUTyaTaluu
CAIIP - cucrema aBTOMaTH3UPOBAHHOTO MPOEKTUPOBAHUS
CE — cOOpoYHas eqUHMLA

CKII — CYETHO-KOHTOPCKUM MEPCOHAT
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— CaHUTapHbIE HOPMBI U IIpaBUIIa

— CpeICTBa TEXHOJIOTUYECKOTO OCHAIICHHUS

— CTAHAApPT NPEeNNpPUATHS

— TEXHUYECKOE 3aJJaHne

— TEXHOJIOTHYECKas HHCTPYKIUSI

— TPaHCHOPTHBIIN OTAET

— TEXHOJIOTHYECKasl TOArOTOBKA MIPON3BOCTBA
— TEXHUYECKUE YCIIOBHS

— TEXHOJIOTUYECKUI TIpoIiecC

— TEXHUKO-3KOHOMHYECKOE 0OOCHOBaHNE

— yIpaBJIeHUE KaYeCTBOM IPOLYKIUH

— yIIpaBJIeHHE KaueCTBOM IIPeIMETOB Tpyda

— YIIpaBJIEHUE Kaue€CTBOM CPENCTB TpyAa

— YIpaBJIeHUE KaYeCTBOM Tpya

— ynpasieHue 3 EKTHBHOCTHIO IIPOU3BOICTBA
— YHCJIOBOE NMPOTPAMMHOE yIIpaBiIeHNE

— 3JIEKTPOHHAsI BEIYMCIUTEIbHAS MAlIMHA



BBEJIEHUE

[Ipu m3ydennn mucuuinine «OpraHu3anus CyAOCTPOUTEIBHOTO MPOU3-
BOJICTBa», « TeXHOIOTHS CO3MaHNs MOPCKOW TEXHUKN», « TeXHOIoTHs Cymo-
CTPOCHHS» U POACTBEHHBIX MM COIJIACHO Y4EeOHBIM IUIAHAM HaIpaBlICHHM
noarotoBku 26.03.02 «KopabnecTpoeHne, OKeaHOTEXHHKAa U CHCTEMOTEX-
HUKAa 00BEKTOB MOPCKOHW MHppacTpykTypb» U 26.05.01 «IIpoekTupoBanue
U TOCTpOiKa KopalJeil, CyJoB U 0ObEKTOB OKEaHOTEXHUKM» B paMKax Teo-
PeTHUYECKOTO Kypca HE TOJBKO HaéTcs MOHSATHE «IOJATOTOBKAa CYIOCTPOHU-
TENBHOTO MPOU3BOJICTBA», HO M PACCMATPHUBAETCS KOMILIEKC COOTBETCTBY-
IOIIMX MEPOIPHUATUM.

CoBpeMeHHOE CYIOCTPOCHHE SBISIETCA TPYAOEMKMM M HAyKOEMKHUM
MPOU3BOACTBOM. B HEM MPHUMEHSAIOT HOBEHIWE JOCTHKCHUS HaydHO-
TeXHHYEeCKoro mporpecca. [lpuBriekarorcs 3HaUWTENbHBIE (UHAHCOBBHIC
CPEICTBa, KOTOpPhIE BKJIAJBIBAIOTCA HE TOJBKO B KAalHUTaJIbHOE CTPOUTEIH-
CTBO HOBBIX NPOU3BOJCTBEHHBIX 3IaHUIl M COOpYyXeHWi Bepdei, HO U B
TEXHUYECKOE TEPEBOOPYKEHHE CYIIECTBYIOMIMX IIEXOB M IPOU3BOJICTBEH-
HBIX YYaCTKOB, IPHOOpPETEHNE HOBBIX CPEACTB MPOU3BOCTBA M TEXHOIOTHIA.
Opnako 6e3 TPaMOTHOro, HAyYHO OOOCHOBAHHOTO MOIXOJa K BOMPOCaM
MOJITOTOBKH, OPTaHU3AlMU W YIPABIEHUS BCEMHU STHUMH TpOIEcCaMU Jaxe
BeChMa KpPYyTHBIE «JIeHE)KHbIE BIMBAHUS CaMU IO ceOe He B COCTOSHUU pe-
HIUTH BCE BOIMPOCHI CTPOHUTENBCTBA COBPEMEHHBIX CYJIOB M Kopabieii, obec-
MEYUTh KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTh Bepdu. To ecTh crenuanbHoe H3ydeHHe
BOTIPOCOB TIOJITOTOBKH IPOM3BOJICTBA B paMKaxX YKa3aHHBIX AMCIUIUIMH SIB-
JeTcs akTyallbHeWIIed 3anadeld MOJrOTOBKM T'PaMOTHOIO, BCECTOPOHHE
npodecCHOHANBFHO TOATOTOBICHHOTO CHENUANINCTa-KOpabIeCTPOUTEIA.

[loaroToBKa CyJIOCTPOHUTENHHOTO MPOU3BOACTBA B COBPEMEHHOM ITOHH-
MaHUH TPEJCTaBIsAET cO00H CIOXHYI0 HAayYHO-TEXHHUYECKYIO MpOOIeMy.
B oOmiem Buae OHa CBOAMTCA K PEIICHHIO KOMIUIEKCA B3aHMMOCBSI3aHHBIX
3a/1a4 10 KOHCTPYKTOPCKOMY, TEXHOJIIOTHIECKOMY, MaTepHUaTbHO-TEXHIYEC-
KOMY M OpPTaHH3alMOHHO-TIAHOBOMY OOECTICUEHHIO MPOU3BOJCTBA, YKOHO-
MHYECKOMY M COLIMATbHOMY DPa3BUTHIO, PEKOHCTPYKIIMH M TEXHUYECKOMY
NepEeBOOPY>KEHHIO Bephu.

Yuebroe mocodbue «OpraHu3anys MOATOTOBKH MPOU3BOJICTBA Ha CYIO0-
CTPOHUTETHHOM HPEIIPUATHID CIIOCOOCTBYET JIydIlleMy HOHUMaHHUIO 00yda-
IOLIMMHCS BaKHOCTH Kak Ipoliecca MOAr0TOBKH MPOU3BOJCTBA B IIEJIOM, TaK
Y OTAENBHBIX €T0 COCTABJISIOMNINX.



XAPAKTEPUCTHUKA
IHOAI'OTOBKH ITPOU3BOJACTBA
HA CYJOCTPOUTEJIBHOM
HPEAIIPUATHUN

Tnasa 1

Ilpopabomas smy 2nagy, vl 0012CHBL 3HAMDb Cledyroujee.

1. lenwv u 3a0auu n0020MoBKU NPOU3800CMEdA.

2. OcHogHble pazoenbl NOO2OMOBKU NPOU3BO0CHEA.

3. Obwyro xapakmepucmuxy pazoenog noo20mogKu npou3eo0-
cmea.

1.1. lesn 1 3a1a4u MOATOTOBKY MPOU3BOACTBA

JIro0Oast mpon3BOACTBEHHO-XO035MCTBEHHAS IS TEIBLHOCTD, B TOM YHCJIE B
CYJIOCTPOUTEIILHOM TPOU3BOJICTBE, HaunHaeTcs ¢ e€ moarotoBku. OT cBoe-
BPEMEHHOCTH M KauecTBa MOATOTOBKH 3aBUCUT 3P (PEKTHBHOCTh PE3yJIbTaTOB
TpyJAa MpH NOCTIKEHUH MOCTaBIECHHBIX mened. CynocTpouTeNnbHOE MPOU3-
BOJICTBO — COBOKYITHOCTh B3aUMOCBSI3aHHBIX MPOIECCOB KOMIUICKCHOH MO/I-
TOTOBKH ITPOU3BOJICTBA U MOCTPOUWKH CyIOB. B cBOIO 04epeb, KOMIUIEKCHAs
MOJrOTOBKA TPOU3BOJICTBA K MOCTPOWKE CYJOB — CHCTEMa, 00ecreqnBaro-
11asi TOTOBHOCTh NPEANPUATHS K BHIITOJTHEHUIO TPOTPaMMBI MTOCTPOMKH KOH-
KYPEHTOCIIOCOOHBIX CYJIOB B CPOKM KOHTPAKTOB KYIUIH-TIpOJAaxu. [ 0TOB-
HOCTb MPENPHUSITHS K IIOCTPOHKE 03HAYACT HAIMYKE Y HETO:

— MakeTa KOHCTPYKTOPCKHX, TEXHOJOTHMYECKHX M OpraHU3allMOHHO-
TEXHOJOTHYECKHUX TOKYMECHTOB;

— HeOOXOIUMBIX  COOPY)KCHHH, KOMMYHHUKAIMA W TMOJABEMHO-TPAHC-
MOPTHOTO 000PYIOBaHMSI, CPEACTB TeXHOJormueckoro ocHamenus (CTO);

— pabouux KaapoB M HHXCHEPHO-TEXHHUUYECKOTO IMEPCOHANA MOIpas/e-
JIeHUH, 00ECIICUNBAIONTNX ITOCTPONKY CYyIOB.

Taxum 00pazoM, n0020moeKa CyOOCMPOUmMenIbHO20 NPOU3IB0OCMEA — ITO
KOMIIJIEKC paboT, 00eCIeUNBAIOIIUX CTPOUTEIBLCTBO CY/I0B B YCIOBUSIX KOH-
KPETHOTO CyIOCTPOUTENBHOTO 3aBOAa C 3aJaHHBIMH TEXHHUKO-DKOHOMU-
YECKHMH ITOKA3aTeIsIMU MPOU3BOJCTBA. OCHOBHASL Yelb TTONTOTOBKU MPOU3-
BOJICTBa — obOecriedeHre 3PPEeKTUBHOCTH MOCTPOUKH CyIOB C MUHUMAIbHBI-
MU TPYJOBBIMH M MaTEPHUANbHBIMH 3aTPAaTaMH, KAYECTBEHHO W B KpaTdaii-
IME CPOKH.

Takum oOpa3oMm, TJIaBHOH 3amadueii MOATOTOBKH CYIOCTPOUTEIHLHOTO
IMPOU3BOJACTBA ABJIACTCA BBIIIOJIHCHHUC IJIAHOB BBIITYCKA MPOAYKIHWH.
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1.2. OcHoBHBIE pa3fe/bl NOATOTOBKH NPOM3BO/ICTBA

IToarotoBka MpOU3BOJCTBA B OOIIEM BHUJIE MPEACTABISCT KOMIUICKC Me-
POTIPUATHIA U BKITFOYAET Pa3/Ieibl:

1) nayuno-ucciedosamenvckue u ONbIMHO-KOHCMPYKMOPCKUE Pabomal.
OTH pabOTHI BRIMOIHIIOTCS C METBI0 pa3paOOTKH HOBBIX W3MEIHH, MaTepHa-
JIOB, BBICOKOA((HEKTHBHBIX TEXHOJIOTHYECKUX MPOIECCOB, 00OPYIOBaHUS U
CPEICTB MEXaHHU3AI[MK, & TAK)Ke HOBBIX METOJIOB TUIAHUPOBAHUs, OpraHmU3a-
UM U yOpaBJICHHUs MPOM3BOJACTBOM. HaydHo-HcCClienoBaTenbcKue U OIIbIT-
Hble pabOTHI BBITIOJHSAIOTCS OTPACICBBIMH HAYYHO-HUCCIIEIOBATEIILCKUMHU
unctutytamu (HUM), mpoekTHO-KOHCTPYKTOPCKUMHU OpTaHU3alusIMH U 3a-
BOJIaMH;

2) KOHCMPYKMOPCKAs no020moeka TIpeaycMaTpuBaeT oOecredeHue 3a-
BOJIa TIPOCKTHO-KOHCTPYKTOPCKOM TOKYMEHTAIMeH (Y4epTeiKd, TEXHUUICCKUE
yKazaHus, cnenuuKaimy, 3aKa3Hble BEJJOMOCTH HAa MaTEpUaIbl, KOMILIEK-
TYIOITHE U3AEHS U T. 11.);

3) mexuonozuyeckas noO20MoO8Ka COCTOUT M3 pa3pabOTKH COBOKYITHO-
CTH B3aMMOCBS3aHHBIX MPOIECCOB, OOCCIEYMBAIONINX TEXHOIOTHYCCKYHO
TOTOBHOCTH MPENNPUSATHS K IOCTPOUKE CY/IOB;

4) opeanuzayuoHHO-NIAH08ASI NOO20MOBKA COJCPKUT pacuéT M aHAIU3
NPOU3BOJCTBEHHBIX IJIAHOB C IENBI0 YCTAaHOBJICHUSI HEOOXOIUMBIX 00BEK-
TOB MOJIFOTOBKUA TPOU3BOACTBA, OMPEACIICHUE TPYIOEMKOCTH, pacuér 3a-
IPY3KH TPOM3BOJICTBEHHBIX MOIHOCTEH, a Takke pa3paboTKy rpadukoB
CTPOUTENBCTBA TOJIOBHOTO U TIOCIIEAYIOIIUX CYIOB,;

5) mamepuanbHo-mexuuueckas no020moeKa BKIOYAaeT obecredeHne
BepdU HEOOXOMUMBIMH MaTepHalaMyd W u3aenusMu. Kpome toro, mpemy-
CMaTpHUBACT XpaHCHUE MATEPUAIIOB, MOTY(HaOPUKATOB, KOMIUIEKTYIONIUX JI0
nepeiavyy ux B MPOU3BOJCTBO. B 3TOT BUJ MOATOTOBKH BXOJUT TAKXKE Karu-
TaJIbHOE CTPOUTEIHCTBO U PEKOHCTPYKIHS 3aBOJIA;

6) nod2omogka npouzso0Cmsed 8 yexax OCYIISCTBISIETCS C IENbI0 obec-
MeYeHHs] TOTOBHOCTH PabOYHMX MECT, MPOU3BOJCTBCHHBIX YYACTKOB, IIEXOB,
MOCTPOEYHBIX MECT M JOCTPOCUHBIX HA0EPEKHBIX K IOCTPOWKE CY/IOB,;

7) R0020mMoOBKa Kaopos u nosvluieHue Kearupurayuu pabomHuKos mpo-
BOJIUTCS B IIEJISIX KOMIUIEKTOBAHUS pabOYUX MECT B IleXax, OTAeax, CIIykK-
0ax W MPOYMX CTPYKTYPHBIX MOJApa3feiCHUsX BephHU Kaapamu TpeOyemoit
KBaJTU(UKAIIUU U B HEOOXOAMMOM KOJIUYECTBE.



Xapaxmepucmukxa no020mosKu npouzeo0cmad
Ha cyOOCmMpOUmenbHOM Npeonpusimuu

1.3. O0mas xapakTepucTHKA NOATOTOBKH NIPOM3BO/ICTBA

B coBpeMeHHOM CyIOCTpOSHHH pelarolee 3HaueHue UMeeT OpraHu3a-
IINST TIOJITOTOBKY TTpon3BoAcTBa. OT €€ ypOBHS 3aBHCSIT CBOCBPEMEHHOCTD U
KaueCTBO IMOCTPOUKH CYAOB C 3aJaHHBIMUA TEXHUKO-IKOHOMHYECKUMU IOKa-
3aTEISAMU.

CynocTtpoeHue UMeeT CBOM criennduaeckiue 0CoOOEHHOCTH, KOTOPHIE CO-
CTOSIT B creAyromem [1]:

* IPOEKTUPOBAHUE M TOCTPOMKA CyJOB KMMEET OOJBILIYIO MPOIOJIKH-
TEILHOCTD;

» pabouee MMPOCKTUPOBAHNE BEAETCS MapaIICIBHO C TTOCTPOMKOM TOJIOB-
HOTO CYJIHA;

* YUCIO KOHCTPYKTHBHBIX W TEXHOJOTHYECKUX HW3MEHEHWH MpH TI0-
CTPOHKE TOJIOBHOTO CYyJTHA JOCTUTACT HECKOJBKO JACCATKOB THICSY;

* 3aIlyCK B MOCTPOWKY CEPUUHBIX CYJI0OB MPOWU3BOAUTCS MapajuiebHO C
IIOCTPOMKOM TOJOBHOIO Cy/IHA;

* IpUMEHEHHE CIEIUAIBHBIX MOCTPOSYHBIX MECT (CTamenu, AOKH, JO-
cTpoeyHas HaOepeKHas ), KOTOPBIC SIBISIFOTCSI JOPOTOCTOSIIIAMU U CIOKHBI-
MU THAPOTEXHUIECKUMU COOPYKEHUIMH;

* YUCJI0 KOHTPAreHTOB, YYaCTBYIOIIMX B CO3JaHHUHU Cy/IHA, JOCTHTAET He-
CKOJIBKUX COTCH;

* HOMCHKJATypa JeTaJied Ha OIHO CyJAHO HMeeT Ooyiee MIULITHOHA
HauMCEHOBAaHUH;

* HEPaBHOMEPHOCTH MOTPEONICHHSI MaTEePHAIBHBIX, TPYIOBBIX U (hUHAH-
COBBIX PECYPCOB B IPOIIECCE MOCTPOUKH CYTHA;

* KOHCTPYKTUBHAS CJIOXKHOCTh W3JENUs, KOTOpas 00yClIOBJIeHa MpUMe-
HEHHEM CHelHadbHOW CHCTeMBbl IUaHOBO-YUYE€THBIX enuHul] (IIVE) s
VIIPABJICHHSI IIPOU3BOJCTBEHHBIM IIPOIIECCOM.

Crenuduka CyIOCTPOUTEIEHOTO MPOU3BOJCTBA MPEAONPEILIIIECT 0CO-
OCHHOCTH €ro TMOJrOTOBKH Ha CYJIOCTPOUTEIEHOM HPEIANPUATHH. DTa MOJI-
TOTOBKA SABJISIETCS CJIOXKHOW OpraHU3allMOHHOW CUCTEMOM M CBs3aHa CO 3Ha-
YUTEIEHBIMIA MaTepUATbHBIMU M TPYIOBBIMH 3aTpaTaMd, KOTOPHIE MOTYT
nocturath 10-15% oT crouMocTH co31aHusI TOJIOBHOTO CY/IHA.

O PeKTHBHOCTh NEATENBHOCTA CYJOCTPOUTENHFHOTO MPEIIPHUATHS BO
MHOTOM OTIPEIEISIETCS] YPOBHEM HAYYHO-TEXHHUYECKUX pa3pabO0TOK, CBS3aH-
HBIX C OpraHu3aIeil KOMIUIEKCHOW MOJATOTOBKHM MPOU3BOJCTBA IPHU IIO-
CTpOMKE CYJOB HOBBIX IMPOEKTOB.

CoBpeMeHHasT TOATOTOBKA ITPOM3BOJMCTBA IIPEICTABIAECT COOOW COBO-
KYITHOCTh B3aMMOCBSI3aHHBIX IPOIIECCOB HCCIEI0BATENILCKOT0, KOHCTPYK-
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TOPCKOTO, TEXHOJIOTHYECKOTO M OPraHHM3allMOHHOTO Xapakrepa. B paborax
[1, 2] Ha ocHOBE MHOTOJICTHUX HCCIICIOBAaHUI OMpEICIICHBI yeIbHbIC 3Ha-
YEHUS PACIpENeNICHUs TPYIOEMKOCTH IIPU KOMIUIEKCHOW MOATOTOBKE CYJI0-
CTPOUTEIHLHOTO MTPOU3BOICTBA, KOTOPHIE COCTABIISIOT:

* KOHCTPYKTOpPCKas TIOATOTOBKA Mpom3BoAcTBa — 15%);

* TEXHOJIOTMYECKast MOATr0TOBKA MPOon3BocTBa — 49%);

* OpraHu3aIMOHHO-TUIAHOBAs MMOATrOTOBKA MPOU3BOACTBA — 12%);

* MaTepHaIbHO-TEXHUYECKas Moarotoka — 9%;

* IpyTHe BUIBI TOATOTOBKU TIpon3BoicTBa — 15%.

Tak Kak COBPEMEHHOE CyJIOCTPOCHHUE SIBJISICTCS MPEUMYIIECTBCHHO €/TH-
HUYHBIM WM MEIKOCEPUIHBIM IPOU3BOJICTBOM U UMEET B CBS3H C 3TUM PSiJI
ocobennoctei [3] (pabodre MecTa HE UMEIOT 3aKPEIUIEHHBIX 3a HUMH OTIe-
paiuii ¥ 3arpyarTcs pa3jIMYHBIMU OMEpalMsIMHU 4Yepe3 HeonpeaeaEHHbIC
MPOMEKYTKH BPEMEHH 0€3 KaKOTo-Tu00 Omnpeea€HHOr0 YepeOBaHus), TO
OpraHM3alys MPOU3BOJICTBA B TAKUX YCIOBUSX CTAHOBUTCS JIOBOJIBHO CIOXK-
HOH 3anmaueii. Kpome TOro, B pplHOYHBIX YCJIOBHSX, KOTJa HPUCYTCTBYET
KOHKYPEHIIHSI, CYI0CTPOUTEIBHOE MPEANPUATHE TOJDKHO BBIIOIHATH TPeOo-
BaHUs 3aKa3YMKa B CPOK U C HaJJISKAIIUM Ka4eCTBOM MPOU3BOJUMON TPO-
TTYKITAH.

B cBs3u ¢ TeM, 4TO OCHOBHOW 4YacThlO MPOWU3BOACTBEHHOrO Ipollecca
SIBJIAFOTCSL TEXHOJOTHUYECKUE U HETEXHOJIOTUIECKHE TPOIECCH [3], mpu mo/-
TOTOBKE MPOW3BOJACTBA BAXXHYIO POJIb MTPAET €ro oOecredeHne TIATEeIbHO
OTpa6OTaHHBIMI/I TEXHOJOTUYECKUMU IIpoHeCcCaMn IIPOMU3BOJACTBA, a TAKXKE
opraHu3anys B3aUMOACUCTBHA BceX Ciyk0 Beppu. To ecTh MoAroroBka
MIPOU3BO/ICTBA TIPU3BaHa 00ECHEUNUTh MaTepHallbHO, WH(POPMAIIMOHHO U Op-
TaHU3AIMOHHO BECH MPOIIECC POU3BO/ICTBA.

Kpome Toro, kak ykasbeiBaeTrcs B pabote [3], B pe3ysibTaTe MOATOTOBKH
MPOU3BOACTBA (hOpMUpPYETCS OOIBIION 00BEM MH(MOPMAITUH, TTO3BOJISIOIIHIA
OpPraHHW30BaTh W YTOPSIOYUTH MPOU3BOJICTBO, OIPENEIUTh TEXHOIOTHYE-
CKHE IPOUECCChI U3IOTOBJICHUA NPOAYKIUU, HpI/IO6peCTI/I HCO6XOIII/IMI)IC Ma-
TEpHUAJIbl 1 KOMIUICKTYIOIIUEC. KauecTBeHHO BBINMOJHEHHAS IMoAroTOBKa IIpo-
W3BOJCTBA TIO3BOJSET M30€XKaTh CTUXHMHHOCTH W XAOTWYHOCTH B TpoIlecce
MIPOU3BO/ICTBA, CIIOCOOCTBYET BHIITYCKY KaYE€CTBEHHOM MPOTYKITHH.

3HaunMOl 0COOEHHOCTBHIO COBPEMEHHOTO CYIOCTPOCHHUSI SBIISIETCS OTKa3
OT LEHTPATM30BAHHOTO MEPECMOTPa HOPM BPEMEHU Ha BHITIOJHEHHE TEX WIIH
WHBIX paboT. X HOpMHUpOBaHHME MPAaKTUYECKH IMOIHOCTHIO MEPEHECeHO Ha
ypoBeHb npeanpusatud. [Ipu 3ToM H3MeHWIach cama pojb HOPMHUPOBAHMS,
KOTOPOE SIBISICTCS BXKHEHIIMM phIYaroM ympaBieHus 3()eKTHBHOCTBIO...
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Xapaxmepucmukxa no020mosKu npouzeo0cmad
Ha cyOOCmMpOUmenbHOM Npeonpusimuu

[3]. Bce paboTsl O MOATrOTOBKE MPOU3BOJCTBA JICKAT MCKIFOYUTEIHFHO Ha
HPEATIPUATHH.

BaxHBIM »JIEMEHTOM MMOATOTOBKHU IIPOU3BOJACTBA ABJISCTCA IIJIAHWPOBA-
HUE, B IpoLecce KOTOPOTro OmNperensercs, TAe, Koraa U Kakue MporeTypsl
JOJDKHBI OBITH BBIIIOJNHEHB! AJIS1 HOMy4EHHs pe3yibTara. IIpu sToM BeImo-
HsieTcst OoublIoil 00BEM paboT, 6e3 KOTOphIX BOOOIIE HEBO3MOXKHO TOBO-
PHUTH O BBIITyCKE MPOTYKIUH.

Lenbio maaHupoBaHus SIBASETCS pa3padOTKa IUIAHOB, HAIPABICHHBIX Ha
OpraHU3al{I0 IPOU3BOACTBEHHOIO Ipoliecca I yAOBIETBOPEHUS cIIpoca
noTpeduTeNedl u ModydyeHus npeanpusTieM npuosun. OcoOeHHOCTRIO T1Ia-
HUPOBAaHUSl B PBHIHOYHBIX YCJIOBUSIX CTAaHOBHUTCS pa3paboTKa IUIAHOB Ha
YpPOBHE MpEANpPUATHA, & HE Ha ypoBHEe rocyzapcrtBa. OCHOBHOW 3aaadeit
IJITAaHUPOBAHUA ITPOU3BOACTBA B 3TUX YCJIOBHUAX SABIACTCA CBOCBPEMCHHOC
BBINIOJTHEHUE 3aKa30B NOTpeOUTEINEl P HOPMaJIbHOM 3arpy3ke o0opyaoBa-
HHUSL.

}I.HS[ IIOBBIIICHUS Kady€CTBa IIJIAHOB HGO6XOIII/IMO MPUMCHATH BCC HH-
CTPYMCHTBI YIIPABJICHUA (SaKOHBI, Hay4HbIC MTOAXOAbI, TPUHIIUIIBI, METOABI,
Mojen). B pbIHOYHBIX YCIOBHSIX 3aKa3uMK 4acTO HPEABSIBISET CBOU OCO-
OcHHBIC TPeOOBAHUS K MPOU3BOIUMON IS HEro MpoAyKIuu. CepuiHbIE K-
3EMILIAPEI €T0 HE YCTpauBaroT. COOTBETCTBEHHO U IIJIAaHUPOBAHUEC OOJIPKHO
OCYILECTBIITHCS M03aKa3HO, C y4€ToM TpeOoBaHUH 3aka3uuka. OCHOBY
IUIAHOB COCTAaBIIAIOT XO3AHCTBEHHBIEC JOIOBOPA, 3aKJIIOYEHHBIE C IOTpeOuTe-
JSIMH TIPOIYKITHH (3aKa3UUKOM).

MatepuanbHO-TEXHUYECKAsT MOJrOTOBKA MPOU3BOJACTBA COCPEAOTOUYEHA
TJIaBHBIM 00pa3oM Ha mpennpusiTuu-crpoutesne. OCHOBHOH 3aiauell MaTepu-
AJIBHO-TEXHUYECKOH MOATOTOBKH SIBJISIETCSl 00ECTIeYeHUe HOCTPOUKH CyNOB
HGO6XOILI/IMI)IMI/I MarepuajlaMi U KOMIUICKTYIOIIUMU U3JACIIUAMU B COOTBET-
CTBUM C 3aKa3HbIMH BE€JOMOCTSMHM W 3aIlJIJaHUPOBAHHOM HOMEHKIATYpOil,
00bEMaMH U CPOKaMM JOTOBOPHBIX MOCTaBOK M BBINOJHEHHUS COOCTBEHHO
pabot. OTBETCTBEHHBIM 3JIEMEHTOM paboTHl OTAeNa MaTepHalbHO-TEXHU-
YeCKOro o0ecrevyeHus Ha MPeNPHUITUN SBISIOTCS YUYET, KOHTPOJIb M OTYET-
HOCTb O COCTOSIHUH MaTepHaIbHO-TEXHUIECKUX PadoT.

B menom, kak cienyer U3 ucrouHuka [4], pabora oTaena MarepuaabHO-
TEXHUYECKOr0 CHAOKEHUS JCJIIUTCA Ha pa60Ty C BHCHIHUMMU ITOCTAaBIIUKaAMU:
MOMCK HanOoJee BBITOAHBIX IMOCTABIIMKOB, 3aKJIIOYEHUE JOTOBOPOB, OTCIIE-
KUBAaHHUE MOCTaBOK, UX OIUIaTa, COCTABJICHHE NPETEH3UH U T. A.; U Ha BHYT-
PHU3aBOJCKYIO: OIpe/eNieHne TOJ0BOH, KBAapTaIbHOW, MECSYHON MOTpeOHO-
CTH B CBIpbE, MaTepuaiax, TOIUIMBE, IPYyTUX MpeaMeTax cHaOKeHHs Ha oc-
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Thasa 1

HOBE TIOTPEeOHOCTEH B MaTepHaIbHO-TEXHUYECKUX pecypcax U HOPM UX pac-
X0/1a, OTCIIS)KMBAHNE M PETUCTPALINS ABIKEHUS PECYpPCOB B ITPOM3BOICTBE.

[oaroroBka kKagpoB 3aKiroyaeTcsi B 00ECIeYeHNH TOCTPOWKH CyIOB He-
00X0AUMBIMU KaZpaMH pabounx M HHKCHEPHO-TEXHHYECKUX pPabOTHUKOB
COOTBETCTBYIOIIEH KBanu(puKamuy, BIAJCIONMMHA KOMIIETCHIUSIMHA B paM-
Kax cBoed mpo)eCCHOHANBHOMN JEATEIBPHOCTH, & YaCTO M B paMKaX CMEXHBIX
npodeccuii.

[llupokoe wHCIONB30BaHUE IPH IMOATOTOBKE IPOU3BOJCTBA BBIYHCIIH-
TETHbHON TEXHUKH W aBTOMATH3MPOBAHHBIX CHUCTEM pAa3HYHBIX KIIaCCOB
IMpUBEJIO K TOMY, YTO B CO3JAaHHBIX HAa MHOTHUX CYAOCTPOMUTCIIBLHBIX MNPCI-
MPHUATUSX COOCTBEHHBIX YUEOHBIX IEHTPaX B PaMKax MPOTPaMM MOATOTOBKH
Y TIEPETIOATOTOBKY Ka/IPOB OCYIIECTBISIETCS OCBOCHHE 3aBOJICKUMH CITEITHA-
JIMCTaMH HOBBIX KOMHeTeHHHﬁ, HOBOT'O IPOrpaMMHOTO oOecIrieueHust 1 T. .
[4]. Takoit moaXo/ MO3BOMISIET 3HAYUTENBHO YCKOPUTH MPOLECC MOJTOTOBKU
COOCTBEHHBIX BHICOKOKBaIH(HUIIMPOBAHHBIX KAJIPOB U CHU3UTH 3aTpaThl Ha
obyueHmue.

Taxkum o6pa30M, NpUuHOUIIKMAJIbHAg CXeMa MOATOTOBKU ITPOU3BOJACTBA
KaK Ha4allbHOTO dTalra CTPOUTEIhCTBA Cy/IHA BKJIIOYACT B ce0s CIEAYIOIIHe
OCHOBHbIE HarpaBiieHus [4]:

1) oTpaboTKa MPOEKTa HA TEXHOJIOTHYHOCTH C TIOJTOTOBKON 3aKITFOUCHIS
0 ACKU3HOMY U TEXHHUYECKOMY IIPOEKTaM CYy/IHa;

2) pa3paboTKa OCHOBHBIX MOJOXXEHHH IO TEXHOJOTHH W OpPTaHH3aIHU
IIOCTPOMKH CyIHA;

3) pa3paboTka rpaKoB MOJArOTOBKH MPOMU3BOJICTBA, a TAKIKE OpraHH3a-
IIUS] HOBBIX POM3BOJICTB M YYaCTKOB;

4) pa3paboTka TOKyMEHTAITUH JJI TOJOBBIX TUIAHOB PaOOTHI MIPEATIPHs-
THUS;

5) pacy€Tbl MPOMyCKHOH CIIOCOOHOCTH MPOU3BOJACTBEHHBIX YYacTKOB,
[IEXOB U MPEANPHUATHS B [EIOM;

6) pa3paboTKa IJIAHOB TEXHHUYECKOTO M TEXHOJOTHYECKOTO IEPEBOOPY-
JKCHUS, B TOM YHCJIC MepOHpI/IﬂTI/Iﬁ M0 MOArOTOBKE, COBCPHICHCTBOBAHUIO
MPOU3BOICTBA U IPHOOPETEHUIO 000PYIOBAHHS;

7) pazpaboTka paboueil KOHCTPYKTOPCKOH JTOKYMEHTAITHU IO TIPOCKTY
CyIHa;

8) pa3paboTKa TEXHOJOTMYECKOH JOKYMEHTALUH 1O CIPOETUPOBAHHOMY
CyIHY;

9) cozanne OCHACTKHM U HECTAaHAPTHOTO 000pYyIOBaHUSI.
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Xapaxmepucmukxa no020mosKu npouzeo0cmad
Ha cyOOCmMpOUmenbHOM Npeonpusimuu

W3 ucrounuka [4] Takxke CIEIyeT, 4TO MO Pe3yabTaTaM BBIIOJHEHUS
yKa3aHHBIX HampaBIICHUN pa3pabaThIBAaeTCS M peaau3yeTcs OOIIMK IJIaH 10
MIOATOTOBKE MPOU3BOJCTBA, KOTOPBIM COCTOUT U3 TPEX YACTEH:

—4acTh | — rpaduk MOArOTOBKM MPOU3BOJICTBA 110 KOHKPETHOMY TPOCK-
Ty CyaHa,

—dacte |l — MeponpusaTHS TO COBEPIICHCTBOBAHUIO IMPOU3BOJCTBA —
IUTaH TEXHUYECKOTO U TEXHOJOTHUECKOTO MEPEBOOPYKCHUS;

—dacth ||l — mepeueHs crienuankHOW OCHACTKH M HECTaHJIAPTHOTO 000-
pyIOBaHUS.

Bce ykazaHHbBIE 4acTH AOJDKHBI UMETh KOHKPETHYH) HOMEHKIATYPY pa-
00T Ha KaX/IbIil FOJ] C YKa3aHUEM CPOKOB U ucnoianuteneii. [IpeaBapurenbHo
(mo BrIrOUEHHUS B OOIIWH IIaH PabOTHI MPEAIPHUATHS Ha CIETYIONIIHA TOM)
TIIATCJIBHO HpOpa6aTbIBaIOT MEPOIIPUATHA 10 MATCPUATIBHO-TCXHUYECKOMY
00eCneueHUI0, BO3MOXHOCTSIM TEXHHUECKON peain3aiuu u (UHAHCHPOBa-
HUIO.

[IpakTudeckoe ocylecTBICHUE JIaHa B TEYEHUE I'0jlda CUCTEMAaTHYeCKU
KOHTPOJIUPYETCS CIIEHUATbHBIME CITy>KOaMU ¥ PYKOBOACTBOM MPEANPHUSITHSL.
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Thasa 1

KonTpoJbHbIe Bonpocs! k riaase 1

1. Yto siBisieTCS LENBIO0 MOJATOTOBKH MPOU3BOJACTBA HA CYJOCTPOHTEIb-
HOM npennpusatiun? Kakue 3agauu npu 3ToM perarorcs?

2. Kakoil cMBICH BKIIQABIBAETCS B MOHATHE «TOTOBHOCTH MPENMPHUITHS K
MOCTpONKE CyTHa»?

3. Ilepeuncnure OCHOBHBIE pa3Zeibl TOATOTOBKH MPOU3BOCTBA.

4. Kakue crnemnuduueckne OCOOCHHOCTH CYIOCTPOSHHS OIPEIeNsFOT
0COOBIH TOAXO0I K OPTAaHW3ALNHU M TIOATOTOBKE IPOM3BOICTBA?

5. Kak koMIIIeKcHast TOATOTOBKA MMPOU3BOJICTBA CBS3aHA C MOBHIILICHAEM
ero 3 pexTUBHOCTHU?

6. Kak pacnpenensitoTcsi yenpHble 3HAYEHUS TPYIOEMKOCTH TIO pasfe-
JIaM TIOJITOTOBKY TPOU3BOICTBA?

7. IlpuBenute OOIIYIO XapaKTEPUCTHKY KOHCTPYKTOPCKOH MOATOTOBKH
MIPOU3BOJICTBA.

8. OxapaktepusyiiTe B OOLIMX YepTax TEXHOJIOTHYECKYIO MOJITOTOBKY
MPOM3BOACTBA.

9. [Jaiite oOmIyr0 XapaKTepUCTHKY OPraHU3aI[MOHHO-TDIAHOBOW TOATO-
TOBKH TPOM3BOJICTBA.

10. OxapakrepusyiiTe pasziesl MOArOTOBKH, CBSI3aHHBIA C MaTepUaLHO-
TEXHUYECKUM 0OecriedeHneM MIPOU3BOICTBA.

11. YxaxxnTe cocTaBisAIOIINE TOATOTOBKY MMPOMU3BOCTBA B Iexax. Kpat-
KO UX OXapaKTEPU3yHTeE.

12. [laiite 0o0mIyI0 XapaKTEPUCTHKY pa3iena MOArOTOBKM MPOU3BOICTBA,
CBSI3aHHOTO C MTOJITOTOBKOH KaJIPOB.

13. Kakue oCHOBHBIC HAIIpaBICHHUS BKIIOYACT B CEOS MPUHITUITHAIBHAS
cXeMma MOJATOTOBKM MPOM3BOACTBA KaK HAayalbHOTO 3Tala CTPOMTEIBCTBA
cyaHa?

14. Yro coboii mpencTaBiseT «IIaH MOATOTOBKH MIpPOW3BOACTBa»? U3
KaKHX 4acTeil OH COCTOUT?

15. C kako#i uenpio pa3zpadareiBaloT rpa)uK MOATOTOBKU MPOU3BOJACTBA
JUTSL CTPOUTENECTBA KOHKPETHBIX Cy/I0B?

16. Yto mpencrasisgeT co00W MIaH TEXHUYECKOTO U TEXHOJOTHYECKOTO
NepEeBOOPYKEHHUS IPEATIPUATHS?

17. C xako# nenbto pa3padaThIBalOT MepeueHb CIeHaTIbHOH OCHACTKU U
HECTaHAAPTHOTO 000PYIOBAHI?

18. KTo u Kak KOHTPOJHMPYET BHIMOJHEHUE IJIaHA TOATOTOBKH IPOU3-
BoJICTBA?
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HAYYHO-UCCIIEJOBATEJIBCKHE
I'nasa 2 M OIIBITHO-KOHCTPYKTOPCKHE
PABOTbBI

TIpopabomas smy 2nagy, bt ONNHCHBL 3HAMD ClEOYIOUfee.

1. Mecmo u ponb HayuHbIX UCCICO08AHULL U ONBIMHO-KOHCIPYK-
mopckux pabom 6 obecneueHuyu KOHKYPEHMOCNOCOOHOCMU
npeonpusimusl.

2. Bsaumuyio 06yClO8IEHHOCHb HAYYHO-UCCICO08AMENbCKUX U
ONBIMHO-KOHCMPYKMOPCKUX pabom.

3. Omanwl co30anus u pearuzayuu HayuHO-MeXHUUECKO20 3a0e-
na. ¥Ypoenu ezo popmuposanus.

IIpoBenenne nHaydHO-HccaenoBaTtenbckux (HM) m ONBITHO-KOHCTPYK-
Topckux pabot (OKP) siBisieTCst BaKHBIM pa3aesioM TOJITOTOBKH CYIOCTPOH-
TEIBHOTO Tpou3BoJcTBAa. Kak OTMEUeHO B HCTOYHHUKE [5], mocpeacTBoM
MPOBEICHUS HAYIHBIX pabOT B CyIOCTpOCHHUH popMupyercs GyHIaMEHT IS
YCIENIHOTO MPOSKTUPOBAHUS CYIOB C XapaKTEPUCTHKAMHU, COOTBETCTBYIO-
UMK WK MPEBBIIAIIIMMA MUPOBOW YpoBeHb. [laHHBIN (akTop obecre-
YUBAeT KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTh OTEYECTBEHHBIX CYIOB Ha BHEIIHEM W
BHyTpeHHeM pbIHKaX. Ommpasich Ha HayYHBIE MICCIETOBAHUS, BBIIIOITHEHHBIE
B paMKaX MOJTOTOBKH MPOU3BOJCTBA, MOKHO 00Jiee YBEPEHHO MPOTHO3UPO-
BaTh YCIEIIHOE COXPAHEHHE U COBEPIICHCTBOBAHUE XAPAKTEPUCTUK CYIOB
pHu Ux nocrpoike. Mcxoas U3 3TOro, MOKHO 3aKJIOYUTh, YTO HAYAIIO JKU3-
HEHHOTO IIUKJIA TAKUX BHICOKOTEXHOJOTUIHBIX 00OBEKTOB, KaK COBPEMCHHBIC
CyJla, HAYMHAETCS C ATara Hay4YHO-HUCCIICJIOBATEIBCKIX Pa0oT.

Cucrema HnOKP Brimogaer B ce0s1 KOMILTIEKC MEPOIIPUATHIH: HAyYHbIS
HCCIIeIOBAHNUS;, DKCIICPUMEHTHI; U3BICKAHMSI B 3aJJaHHOM HAIIPaBJICHUH; MPO-
EKTUPOBaHUE U KOHCTPYHPOBAHUE; CO3JIJaHKUE OIBITHBIX 00pa3loB (IPOTOTH-
TOB) ¥ WX WCIBITAHWE; BBISABICHHE M KOPPEKTUPOBKA HEIOYETOB MPOTOTH-
TOB; pa3padoTKa MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKOW TOKYMEHTAIUH I MacCOBO-
ro IPOU3BOJICTBA (€CIH 3TO MPOAYKLHMSA) UK JUIA 3allyCKa B IKCIUTyaTalHIo
(ecnmu 3TO TEXHONOTHWsA); 3allyCK MAacCOBOTO MPOW3BOJCTBA HIIK 3alyCK B
JKCILTyaTalHIo.

Crpykrypa cucrembl HUnOKP nmokasana na pucynke 2.1.

B ycioBHSX MOCTOSHHO yCHUJIMBAKOLICHCS MHUPOBOM T'OHKM TEXHOJIOTHI
HEOOXOAMMO YUYUTHIBATh BCe MpenumymiecTBa nposeneHuss HUP B mporecce
MMOATOTOBKH IPOU3BOJICTBA [5].

15



Tasa 2

B cBs13u ¢ 3TMM Hamnboee panroHaNbHBIM sBisieTcs poBeneHrne HUP mo
Hayaja MMPOSKTHPOBAHHUS, KaK 3TO MOKA3aHO HAa PUCYHKE 2.2, T. €. CO3JaHHE
COOTBETCTBYIOIIETO HAyIHO-TeXHU4YecKoro 3aena (HT3).

TexHonoruyeckue

VHeHepHO-TeXHNYeCKne

TexHonoryeckine

MpurnagHole

DyHpameHTanbHble

VHokeHepHo-TEXHIYCKIE
ViKchopMaUMoHHbIE
TEXHONOMMK
[NoucroBble

HWOKP

TexHonom4eckue

WiieHepHo-TeXHM4eckHe

Paspabotku
PErnameHToB i
CTaHAapToR

Puc. 2.1 — Crpyxkrypa cuctembt HUnOKP [4]

IMpensaputenbHbie (PEANPOCKTHBIC) HAYYHbBIC HCCIIEIOBAHUS TO3BO-
JSIOT pa3pabaThiBaTh HOBYK WHHOBAIIMOHHYIO MPOAYKIU0. Ecin Hayu-
HaTh 3TH PabOTHI MMO3KE, HAPUMEP YXKE Ha CTAAMH IMPOCKTHPOBAHHS, TO
9TO MO3BOJIUT YJIYYIIHThH MapaMeTphbl U3l He3HAYUTEIbHO — HE Ooiee
5-10%. D10 Gosee YeM CKPOMHO, OCOOCHHO €CJIM MPUHUMATh B PACUET CTO-
HUMOCTh HOBBIX CYJIOB, a TAK)KE OCTPEHINYIO Ha CETOTHSIIIHUN TeHh HEOOXO-
JMMOCTh 00ECIICUCHUSI KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTH OTEYECTBEHHOU IPOIYK-
WU HA MEXIYHAPOJHOM PBIHKE CyJOCTPOCHHS.

i ees M LRI MpoHsBOOCIBO
H NOHCKOBbIE 0G0CHOBIHHE H NpHeKIH- (cmomenbcmo)
HCCneo0BaHHA pazpadorki poBaHHe
1.2 345 6,7.8 9 9 9 |
| | 1 | : ]
— -—

MopuupoBatne HT3 . Crenenk peannaauwn HT3

% 100% O 100

Puc. 2.2 — Coznanue u peanusauus HT3 Ha cTagusx )KU3HEHHOTO LIMKJIa MOPCKOM U peuHoi
TexHUKH [5] (udpamu Moka3aHbl ypOBHUA TOTOBHOCTH TEXHOJIOTHIA)

16



Konern o3HakoMUTENBHOrO (PparMeHTa.
[IproOpecTr KHUTY MOKHO
B UHTEPHET-MarasuHe
«ONEKTPOHHBIN YHUBEPCH
e-Univers.ru


https://e-univers.ru/catalog/T0013842/

	Список принятых сокращений
	Введение
	1.1. Цель и задачи подготовки производства
	1.2. Основные разделы подготовки производства
	1.3. Общая характеристика подготовки производства
	Контрольные вопросы к главе 1
	Контрольные вопросы к главе 2
	3.1. Цели, задачи и функции раздела
	3.2. Этапы конструкторской подготовки производства
	3.3. Основные мероприятия конструкторской подготовки производства
	3.4. Пути совершенствования конструкторской подготовки производства
	3.4.1. Стандартизация, унификация, автоматизация
	3.4.2. Количественная оценка уровней стандартизации, унификации и технологичности корпусных конструкций

	3.5. Состав рабочей конструкторской документации
	3.5.1. Комплекты документов
	3.5.2. Координация работ между проектным бюро и верфью

	Контрольные вопросы к главе 3
	4.1. Цели, задачи и функции технологической подготовки производства
	4.1.1. Общая характеристика технологической подготовки производства
	4.1.2. Основные функции ТПП

	4.2. Этапы технологической подготовки производства
	4.3. Основные мероприятия технологической подготовки производства
	4.4. Состав технологической документации
	4.4.1. Общие сведения о технологической документации
	4.4.2. Основная и вспомогательная технологическая документация верфи
	4.4.3. Технологические процессы
	4.4.4. Технологические требования
	4.4.5. Ведомости технологических документов

	Контрольные вопросы к главе 4
	5.1. Цели, задачи и функции раздела
	5.1.1. Общая характеристика организационно-плановой подготовки производства
	5.1.2. Цель, задачи и функции

	5.2. Общие подходы к реализации и основные мероприятия
	5.3. Организующая документация верфи
	5.3.1. Общие сведения
	5.3.2. Общие принципы расчёта объёмов работ и их трудоёмкостей
	5.3.3. Расчёт производственной и технологической себестоимости постройки судна
	5.3.4. Графики определения сроков постройки судна и управления производством

	Контрольные вопросы к главе 5
	6.1. Цели, задачи, функции и содержание материально-технической подготовки производства
	6.1.1. Общая характеристика материально-технической подготовки производства
	6.1.2. Цель, задачи и этапы

	6.2. Основные мероприятия при материально-технической подготовке производства
	6.2.1. Принципы взаимодействия верфи с контрагентами и предприятиями-поставщиками
	6.2.2. Заказные ведомости, заказная документация верфи
	6.2.3. Складирование и контроль расхода материалов цехами
	6.2.4. Пути экономии материалов при строительстве судов

	Контрольные вопросы к главе 6
	7.1. Цели, задачи, функции и содержание подготовки производства в цехах
	7.1.1. Общая характеристика подготовки производства в цехах
	7.1.2. Специализация производственных участков и рабочих мест

	7.2. Основные мероприятия при подготовке производства в цехах
	7.2.1. Перечень основных мероприятий
	7.2.2. Согласование пропускной способности рабочих мест, участков и цехов
	7.2.3. Обеспечение сбалансированности мощностей основного производства

	7.3. Документы, разрабатываемые при подготовке производства в цехах
	7.3.1. Документальные материалы
	7.3.2. Технические условия (ТУ)
	7.3.3. Технологическая инструкция
	7.3.4. Паспорт качества
	7.3.5. Руководство по эксплуатации
	7.3.6. Технико-технологические карты

	7.4. Расчёт количества технологического оборудования, рабочих мест и числа производственных рабочих
	7.4.1. Расчёт потребного количества технологического оборудования
	7.4.2. Обоснование численности производственного, вспомогательного и управленческого персонала

	7.5. Разработка технологических планировок
	7.6. Разработка технических заданий на проектирование средств технологического оснащения
	Контрольные вопросы к главе 7
	8.1. Цель, задачи и функции раздела
	8.1.1. Место и роль кадров в подготовке производства
	8.1.2. Основные задачи обеспечения верфи кадрами
	8.1.3. Функции отдела кадров верфи

	8.2. Обеспечение потребностей верфи в персонале
	8.2.1. Алгоритм обеспечения потребностей верфи в персонале
	8.2.2. Методики расчёта численности персонала

	8.3. Общий подход к набору, обучению и повышению квалификации кадров рабочих, ИТР, СКП и МОП
	8.3.1. Подготовка кадров непосредственно на предприятии
	8.3.2. Внезаводская подготовка кадров

	Контрольные вопросы к главе 8
	9.1. Комплексная система управления качеством
	9.2. Методы управления и оценки уровня качества, требования к параметрам качества
	9.3. Обеспечение качества изделий на различных стадиях их жизненного цикла
	9.4. Организация службы контроля качества на предприятии
	Контрольные вопросы к главе 9

	Библиографический список
	Пустая страница
	Список принятых сокращений
	Введение
	1.1. Цель и задачи подготовки производства
	1.2. Основные разделы подготовки производства
	1.3. Общая характеристика подготовки производства
	Контрольные вопросы к главе 1
	Контрольные вопросы к главе 2
	3.1. Цели, задачи и функции раздела
	3.2. Этапы конструкторской подготовки производства
	3.3. Основные мероприятия конструкторской подготовки производства
	3.4. Пути совершенствования конструкторской подготовки производства
	3.4.1. Стандартизация, унификация, автоматизация
	3.4.2. Количественная оценка уровней стандартизации, унификации и технологичности корпусных конструкций

	3.5. Состав рабочей конструкторской документации
	3.5.1. Комплекты документов
	3.5.2. Координация работ между проектным бюро и верфью

	Контрольные вопросы к главе 3
	4.1. Цели, задачи и функции технологической подготовки производства
	4.1.1. Общая характеристика технологической подготовки производства
	4.1.2. Основные функции ТПП

	4.2. Этапы технологической подготовки производства
	4.3. Основные мероприятия технологической подготовки производства
	4.4. Состав технологической документации
	4.4.1. Общие сведения о технологической документации
	4.4.2. Основная и вспомогательная технологическая документация верфи
	4.4.3. Технологические процессы
	4.4.4. Технологические требования
	4.4.5. Ведомости технологических документов

	Контрольные вопросы к главе 4
	5.1. Цели, задачи и функции раздела
	5.1.1. Общая характеристика организационно-плановой подготовки производства
	5.1.2. Цель, задачи и функции

	5.2. Общие подходы к реализации и основные мероприятия
	5.3. Организующая документация верфи
	5.3.1. Общие сведения
	5.3.2. Общие принципы расчёта объёмов работ и их трудоёмкостей
	5.3.3. Расчёт производственной и технологической себестоимости постройки судна
	5.3.4. Графики определения сроков постройки судна и управления производством

	Контрольные вопросы к главе 5
	6.1. Цели, задачи, функции и содержание материально-технической подготовки производства
	6.1.1. Общая характеристика материально-технической подготовки производства
	6.1.2. Цель, задачи и этапы

	6.2. Основные мероприятия при материально-технической подготовке производства
	6.2.1. Принципы взаимодействия верфи с контрагентами и предприятиями-поставщиками
	6.2.2. Заказные ведомости, заказная документация верфи
	6.2.3. Складирование и контроль расхода материалов цехами
	6.2.4. Пути экономии материалов при строительстве судов

	Контрольные вопросы к главе 6
	7.1. Цели, задачи, функции и содержание подготовки производства в цехах
	7.1.1. Общая характеристика подготовки производства в цехах
	7.1.2. Специализация производственных участков и рабочих мест

	7.2. Основные мероприятия при подготовке производства в цехах
	7.2.1. Перечень основных мероприятий
	7.2.2. Согласование пропускной способности рабочих мест, участков и цехов
	7.2.3. Обеспечение сбалансированности мощностей основного производства

	7.3. Документы, разрабатываемые при подготовке производства в цехах
	7.3.1. Документальные материалы
	7.3.2. Технические условия (ТУ)
	7.3.3. Технологическая инструкция
	7.3.4. Паспорт качества
	7.3.5. Руководство по эксплуатации
	7.3.6. Технико-технологические карты

	7.4. Расчёт количества технологического оборудования, рабочих мест и числа производственных рабочих
	7.4.1. Расчёт потребного количества технологического оборудования
	7.4.2. Обоснование численности производственного, вспомогательного и управленческого персонала

	7.5. Разработка технологических планировок
	7.6. Разработка технических заданий на проектирование средств технологического оснащения
	Контрольные вопросы к главе 7
	8.1. Цель, задачи и функции раздела
	8.1.1. Место и роль кадров в подготовке производства
	8.1.2. Основные задачи обеспечения верфи кадрами
	8.1.3. Функции отдела кадров верфи

	8.2. Обеспечение потребностей верфи в персонале
	8.2.1. Алгоритм обеспечения потребностей верфи в персонале
	8.2.2. Методики расчёта численности персонала

	8.3. Общий подход к набору, обучению и повышению квалификации кадров рабочих, ИТР, СКП и МОП
	8.3.1. Подготовка кадров непосредственно на предприятии
	8.3.2. Внезаводская подготовка кадров

	Контрольные вопросы к главе 8
	9.1. Комплексная система управления качеством
	9.2. Методы управления и оценки уровня качества, требования к параметрам качества
	9.3. Обеспечение качества изделий на различных стадиях их жизненного цикла
	9.4. Организация службы контроля качества на предприятии
	Контрольные вопросы к главе 9

	Библиографический список



